thyssenkrupp

Werkstoffdatenblatt Mt Comany
Technischer Verkauf

Aluminiumlegierung

Seite 1/5
Werkstoffbezeichnung: EN-Werkstoff-Nr. DIN-Werkstoff-Nr.
EN AW-5005A 3.3315
[EN AW-Al Mg1(C)]
EN AW-5005

[EN AW-Al Mg1(B)]

Geltungsbereich

Dieses Datenblatt gilt fir warm- und kaltgewalzte Flachprodukte sowie fiir gezogene und gepresste Langprodukte aus
der Aluminium-Magnesium-Legierung EN AW-5005A und EN AW-5005.

Anwendung

Der Werkstoff EN AW-5005A/5005 weist mittlere Festigkeitswerte unter den naturharten Aluminiumlegierungen auf und
besitzt zusatzlich eine sehr gute Korrosionsbhestandigkeit gegen Meerwasser und atmosphérische Korrosion. Des Weite-
ren ist die Legierung EN AW-5005A/5005 gut kaltumformbar und schweiBbar. Anwendung findet der Werkstoff zum Bei-
spiel in der Architektur und in der Bauindustrie.

Die Legierung EN AW-5005A/5005 ist nicht aushartbar. Fiir das dekorative Anodisieren eignet sich die Legierung

EN AW-5005A besser als EN AW-5005.

Chemische Zusammensetzung in %

Werkstoff Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Al
EN AW-5005A | <0,30 <0,45 <0,05 <0,15 0,7-1,1 <0,10 <0,20 - Rest
EN AW-5005 <0,30 <0,7 <0,20 <0,20 0,50-1,1 <0,10 <0,25 - Rest

Andere Beimengungen®: Einzeln: max. 0,05 % Insgesamt®: max. 0,15 %

a)

»+Andere Beimengungen*“ schlieBen die aufgefiihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen Ele-
mente, die zur Gruppe ,,Andere Beimengungen*“ gehéren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen*“ die Grenze von ,Einzeln®
Ubersteigt oder dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen® zusammen die Grenze von ,Insgesamt“ Gberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.

Die Summe dieser ,Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt
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Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur (gezogene Stangen und Rohre)

Lieferzu- MaBe Dehngrenze | Zugfestigkeit Bruchdehnung Harte?
stand
D2 SO o Reo2 R Aso A
[mm] [mm] [mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] HBW
O/H111 <80 <60 <20 240 100-145 216 218 30
H14 <40 <10 <b 2110 > 140 24 26 45
H18 <15 <2- <3 2155 2185 22 24 55

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur (Bleche, Bander und Platten)

Lieferzustand Nenndicke Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Harte?
Ruo2 Rn Aso A
[mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] HBW

Fo >2,5-80,0 - > 100 - - -
>0,2-0,5 >35 100-145 > 15 -
>0,5-1,5 235 100-145 >19 -
>1,5-3,0 235 100-145 220 -

0/H111 29
>3,0-6,0 >35 100-145 >22 -
>6,0-12,5 >35 100-145 >24 -

> 12,5-50,0 >35 100-145 - >20

>0,2-0,5 295 125-165 22 -
>0,5-1,5 >95 125-165 >2 -

H12 >1,5-3,0 295 125-165 >4 - 39
>3,0-6,0 >95 125-165 >5 -
>6,0-12,5 >95 125-165 >7 -
>0,2-0,5 >120 145-185 >2 -
>0,5-1,5 >120 145-185 >2 -

H14 >1,5-3,0 2120 145-185 >3 - 48
>3,0-6,0 2120 145-185 24 -
>6,0-12,5 2120 145-185 >5 -
>0,2-0,5 2145 165-205 21 -
>0,5-1,5 > 145 165-205 >2 -

H16 52
>1,5-3,0 > 145 165-205 >3 -
>3,0-4,0 > 145 165-205 >3 -
>0,2-0,5 > 165 > 185 >1 -

H18 >0,5-1,5 2 165 > 185 >2 - 58
>1,5-3,0 2 165 > 185 22 -
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Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur (Bleche, Bander und Platten) (fortgesetzt)
Lieferzustand Nenndicke Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Harte?
Rpo,2 Rm Aso A
[mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] HBW
>0,2-0,5 > 185 > 205 21 -
H19 >0,5-1,5 > 185 > 205 22 - 64
>1,5-3,0 2185 > 205 2 -
>0,2-0,5 280 125-165 >4 -
>0,5-1,5 280 125-165 >5 -
H22/H32 >1,5-3,0 280 125-165 >6 - 38
> 3,0-6,0 280 125-165 28 -
>6,0-12,5 > 80 125-165 > 10 -
>0,2-0,5 > 110 145-185 23 -
>0,5-1,5 > 110 145-185 24 -
H24/H34 >1,5-3,0 2110 145-185 >5 - 47
>3,0-6,0 2110 145-185 >6 -
>6,0-12,5 2110 145-185 >8 -
>0,2-0,5 2135 165-205 >2
>0,5-1,5 > 135 165-205 23 -
H26/H36 52
>1,5-3,0 > 135 165-205 24
> 3,0-4,0 > 135 165-205 24
>0,2-0,5 > 160 > 185 1
H28/H38 >0,5-1,5 2 160 > 185 2 58
>1,5-3,0 2160 > 185 3
Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur (stranggepresste Stangen und Rohre)
Lieferzustand MaBe Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Harte?
D2 Sb to R0z Rm Aso A
[mm] [mm] [mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] HBW
Fo H112 alle <100 alle > 40 > 100 > 16 >18
0, H111 <80 <60 <20 240 100-150 >18 >20 %
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Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur (stranggepresste Profile)
Lieferzustand Wanddicke Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Harte?
t Roo,2 Rm Aso A
[mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] HBW
Fo H112 alle > 40 > 100 >16 >18
30
0, H111 <20 240 100-150 >18 >20
D Nur zur Information
@ D = Durchmesser von Rundstangen
9 S = Schlisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
9t =Wanddicke von Rohren
@ Werkstoffzustand F: Die Werte dienen nur zur Information
Anhaltsangaben fir einige physikalische Eigenschaften
Dichte bei 20 °C Elektrische Leit- Warmeleitfahigkeit Spezifische Warme- Elastizitdtsmodul Schubmodul
fahigkeit kapazitat
[kg/dm?3] [MS/m] [W/m«K] [J/kg-KI] [MPal [MPal
2,69 23-31 160-220 - 69500 26100
Mittlerer linearer Warmeausdehnungskoeffizient 106K
-50-20°C 20-100 °C 20-200 °C 20-300 °C
21,8 23,6 24,5 25,5
Hinweise auf die Temperaturen fir Warmformgebung und Warmebehandlung
Weichglihen, Rekristallisationsgliihen
Temperatur Aufheizzeit Abkihlbedingungen
360-380 °C 1,0-2,0 h Ofen, unkontrolliert

Verarbeitung/SchweiBen

Der Werkstoff lasst sich gut mit den herkémmlichen Verfahren (MIG und WIG) verschweiBen. Als SchweiBzusatz wird
Al Mg3 [Al 51871 empfohlen. Bei der Zerspanung ist im weichgeglihten Zustand gegebenenfalls mit Schwierigkeiten zu
rechnen (z. B. Wirr- oder Bandspéne). Die Spanbarkeit verbessert sich mit zunehmender Kaltverfestigung.

Bemerkungen

Der Werkstoff ist gemaB DIN EN 602 fir den Einsatz in Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen. Fir das dekorative Anodi-
sieren sollte die Legierung EN AW-5005A aus qualitativen Griinden als Eloxalqualitat gemaB DIN 17611 gewahlt wer-
den.
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Wichtiger Hinweis
Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben uber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw.
Erzeugnissen sind keine Eigenschaftszusicherungen, sondern dienen der Beschreibung.

Die Angaben, mit denen wir Sie beraten wollen, entsprechen den Erfahrungen des Herstellers und unseren eigenen.
Eine Gewahr fur die Ergebnisse bei der Verarbeitung und Anwendung der Produkte kénnen wir nicht Gbernehmen.



